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Unidad de 
aprendizaje

SIMBOLOGÍA

9 Líneas de seriación
20 créditos mínimos y 51 máximos por 
periodo escolar
*Actividad académica
** Carga mínima de 128 hrs y 480 hrs 
de las Actividades Académicas

Total del Núcleo 
Básico: acreditar  20 
UA para cubrir 134 

créditos

Total del Núcleo 
Sustantivo: acreditar 

23 UA para cubrir 
149 créditos

Total del Núcleo 
Integral: acreditar 14 
UA + 2* para cubrir 

122 créditos

PARÁMETROS DEL PLAN DE ESTUDIOS

HT: Horas Teóricas
HP: Horas Prácticas
TH: Total de Horas

Núcleo Integral: 
cursar y 

acreditar 10 UA 
obligatorias +2 *

21
18+**
39+**

98

CR: Créditos

Núcleo Integral: 
cursar y acreditar 

4 UA optativas

55
24
79

134

Núcleo 
Sustantivo: cursar 
y acreditar 23 UA 

obligatorias

57
35
92

149

Planeación de 
recursos para 
manufactura

Sistemas de 
manufactura 

flexible

Tópicos de 
calidad

Robótica

PERIODO 10

Manufactura 
asistida por 

computadora

Ahorro de 
energía en 
Producción 

Industrial

Psicología 
industrial

PERIODO 1 PERIODO 2 PERIODO 3 PERIODO 4 PERIODO 9

DISTRIBUCIÓN DE LAS UNIDADES DE APRENDIZAJE OPTATIVAS

Núcleo Básico: 
cursar y acreditar 
20 UA obligatorias

PERIODO 5 PERIODO 6 PERIODO 7 PERIODO 8

Control 
estadístico 
del proceso

Diseño del 
producto

Análisis de 
mercado

405Créditos
UA a acreditar 57 + 2 Actividades Académicas

53 + 2 Actividades Académicas
4UA Optativas

TOTAL DEL PLAN DE ESTUDIOS

UA Obligatorias


